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TSM-Ausbildung (Heft, Werkstlckkatalog, Unterweisungsplane) - Handout

W BGHM
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Tisch- und Formatkreissagemaschine: Seite 18

Es darf nicht mit der Hand in den Gefahren-
bereich (seitlich, vorne und hinten) gegriffen
werden!

Faustregel:
Die Werkstuckbreite zum Fihren mit der
Hand ergibt sich aus:

Gefahrenbereich 120 mm plus
Handbreite, darunter Hilfsmittel benutzen!

ID 081694

W BGHM

w
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Tisch- und Formatkreissagemaschine - VerhaltensmaRBnahmen

Arbeitsgange an Kreissagen so planen, dass
die Hande beim Vorschieben stets auler-

halb des (PARNMINECEEllE = - jum das

gefahrbringende Sageblatt bleiben.

Fiir erfahrene Mitarbeiter kann diese
neue Regelung eine Umstellung der
Arbeitsweise bedeuten.

ID 081695
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Tisch- und Formatkreissagemaschine: Seite 22

Halten und Fuhren kleiner schmaler Werkstlicke mit der Sagehilfe

Quelle: BGHM

ID 081696

W BGHM

Tisch- und Formatkreissagemaschine: Seite 23

Ablangen schmaler Werkstiicke mit Spannelementen

ID 081697
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Tisch- und Formatkreissagemaschine: Seite 28

Sagen mit Schablonen

S - .. Y 4 / == o i 5%
ID 081699

W BGHM

Tischbandsagemaschine: Seite 45

| Bei Abstanden von weniger als

120 mm zum Sageblatt Schiebestock
verwenden, bei Bedarf auch zweites
Werkstiick zum Andriicken benutzen.

ID 081701
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Abrichthobelmaschine Seite 67

Abrichten kurzer Werkstilicke

PN
7/

-

Faustregel:

Von einem kurzen Werk-
stiick spricht man, wenn
die Werkstuicklange unter
| zweimal Handlange plus
einmal Handbreite liegt.

Queéllet BGHM

ID 081703

W BGHM

Fotos ,,Klappenschutz mit Fugeleiste” entfernt

Abrichhabeimasching AbscHnabemasching

Fligen breiter Werkstlicke Abrichten und Fligen von Werkstiicken
mit geringen Querschnitten
Var dem Fikgen (Anhabeln van Wir an hochkant. i it den Fii
auf den vargesehenen Winkel einrichten
i auf

Flachen
Wenn i

anschiag in Arbeitsstellung schwenken oder Winke ilfsanschisg am Fugeanschlag

fich, Schutzsi de
gegen den Rigeanschlag erziell wird

habeln:

won Winkelkanten an hachkant ugefihrie Werkstiicke) den Fgeanschiag
aul den vargesehenen Winkel einrichten

Aufgabetisch aul vargesehene Spanabnahme einstellen.

. » _—
brileken mit Einlsufschnabel].

e %
brilcken mit Einlaufschnabel)

i
Hinweis: Einstellung der Schutzbriicks und Handhaltung sind  Beim Vorschieban Druck auf das Werkstisck nur auf dem ab-
e in Wil 1 Hills  nahs h awssilb

heic)
mittel nicht vorhanden ist.

Quelle: BGHM

Quelle: BGHM

ID 081711
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Tischfrasmaschine Seite 103 — neu hinzugekommen

D uclic- B0l

Werkstlick beim Einschwenken mit beidﬂe‘n
Handen rechts von der Schutzeinrichtung halten.

Um die beim Frasvorgang auftretenden
Krafte optimal kontrollieren zu kdnnen,
Um die beim Frasvorgang auftretenden Krafte ist die gezeigte Handhaltung unbedingt zu
optimal kontrollieren zu kénnen, ist die gezeigte beachten.

Handhaltung unbedingt zu beachten.

ID 081705

& BGHM
Werkstuckkatalog
G-TSM

ID 081712
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G-TSM Werkstucke

Aktueller Stand Die Werksticke G-TSM

*+  www.bghm.de
* Webcode 331
= Uhr/ Pendeluhr

® G-TSM - Beistelitisch

« Regaltreppe
« Schlisselleiste

1. Phase

2. Phase

+ Spiegelrahmen/Pinnwand
= Neues Werkstiick: Vorlage Grundform - Eigene Gestaltungsméglichkeiten

1. und 2. Phase zusammen

« Schlilsselkasten
Quelle: www.bghm.de « Neues Werkstick: Multifunktionsschrank Butzi

ID 081713

W BGHM

G-TSM - neues Werkstiick 2. Phase

Grundform der bekannten Figuren
mit unterer Ablage

Hier kdnnen die Auszubildenden die
Form selbst gestalten
» Kreativitat gefordert Il

Vorlage fiir den Maschinenlehrgang TSM 1
2. Phase
Taerformen, z B, Pinguin, Sechund, Drache, Eule, Fisch,

M125

Mutlbaum / Esche

. s
Quelle: BGHM - = [

ID 081717
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28.08.25 UNAB52 03 HZT © BGHM


http://www.bghm.de/
http://www.bghm.de/

TSM-Ausbildung (Heft, Werkstuckkatalog, Unterweisungsplane) - Handout
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G-TSM - neues Werkstiick 1. und 2. Phase zusammen

Multifunktionsschrank Butzi

Zeichnungen verfiigbar als:

* DIN A4 Seiten 1-9

* DIN A3 Seiten 1-5 /
* Explosionszeichnung \

+ Schnittzeichnungen
+ Materialliste

Quelle: BGHM

ID 081718
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Quelle: BGHM

Multifunktionsschrank Butzi — Ture /
Korpus / Inneneinteilung

Quelle: BGHM

ID 081719
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Multifunktionsschrank Butzi — Turfullung variabel

z. B.: Acrylglas, HPL, Furniert, Furniert mit Intarsien, Linoleum, Spiegel, .....

Quelle: BGHM

3% : BGHM
ID 081720

W BGHM

Multifunktionsschrank Butzi — Zuschnitt Kipplade

Einseitig / Beidseitig 45° Grad sagen
mit Spannelementen, da die Teile sehr schmal und diinn sind (125mm / 70mm / 72mm —
12mm dick)
+ Umgelegter und verklrzter Anschlag
> Problem: Breite Haube ldsst sich nicht auf Werkstiick absenken

Quelle: BGHM Quelle: BGHM

ID 081721
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Multifunktionsschrank Butzi — Zuschnitt Kipplade

Einseitig / Beidseitig 45° Grad sagen

mit Spannelemente da die Teile sehr schmal und diinn sind (125mm / 70mm / 72mm — 12mm dick)

+ mit Hilfsanschlag: Breite Haube lasst sich auf Werkstiick absenken.
A ey . F‘Li, ™.

Quelle: BGHM Quelle: BGHM Quelle: BGHM

ID 081722

W BGHM

Multifunktionsschrank Butzi — Zuschnitt Kipplade

Auf Breite sagen, wenn einseitig 45° Grad
angeschnitten wurde (Vorder- und Hinterteil der
Kipplade)

* mit abgefalzter Sagehilfe
» zurlickgezogenem Anschlag
+ evtl. umgelegt

Haube lasst sich auf Werkstiick absenken

Quelle: BGHM

ID 081723
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Multifunktionsschrank Butzi — Drehachse Kipplade

Langlochbohrmaschine — Langlochfrasbohrer / Langlochbohrer - Schlitzfraser

Quelle: BGHM

ID 081724

W BGHM

Neue Unterweisungsplane

zur Genehmigung beim BMAS

(Bundesministerium fur Arbeit und Soziales)

ID 081725
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Unterweisungsplan G-TSM/24

Neue Bezeichnung Bisherige Bezeichnung

G-TSM/24 (G = Grundkurs) TSM1/99
TSM1/24 TSM2/99
TSM2/24 TSM3/99

Offnung fiir andere Berufe Offnung fur andere Berufe
Bogenmacherhandwerk Klavier- und Cembalobauerhandwerk

Geigenbauerhandwerk Orgel- und Harmoniumbauerhandwerk
Handzuginstrumentenmacherhandwerk Holzbildhauerhandwerk

Klavier- und Cembalobauerhandwerk Drechsler (Elfenbeinschnitzer) und Holzspielzeugmacherhandwerk
Orgel- und Harmoniumbauerhandwerk

Zupfinstrumentenmacherhandwerk

Holzbildhauerhandwerk Glaser- und Fensterbauerhandwerk

Drechsler (Elfenbeinschnitzer) und Holzspielzeugmacherhandwerk

Rollladen- und Sonnenschutztechnikerhandwerk

ID 081726

W BGHM

Unterweisungsplan G-TSM/24

G-TSM/24 (G = Grundkurs) TSM1

Handlungsorientiert Zielorientiert

Sabelsage kommt neu hinzu Handhobelmaschine entfallt
Absaugtisch verpflichtend Absaugtisch war nur optional

ID 081726a
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Unterweisungsplan G-TSM/24

Kennziffer: G-TSM/24

UNTERWEISUNGSPLAN

fur einen Lehrgang der tiberbetrieblichen beruflichen Grundbildung im

TISCHLERHANDWERK
Tischler/in (13270-00)

Thema der Unterweisung

Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen |

Allgemeine Angaben
Lehrgangsdauer: 1 Arbeitswoche
Teilnahme: Auszubildende im 1. Ausbildungsjahr

Teilnahmezahl 6 - 12 Auszubildende je Lehrgang

1 Thema der Unterweisung

Einfilhrung in das Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen

Malnahmen der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes, des Umweltschutzes
und der rationellen Energieverwendung beachten und anwenden

Im Zusammenhang mit der Durchflihrung des Lehrganges zusétzlich integriert zu
vermittelnde Qualifikation:

» Heben von Lasten mit und ohne technische Hilfsmittel
nicht Krane und Flurforderzeuge)

2 Allgemeine Angaben

Lehrgangsdauer: 1 Arbeitswoche

Teilnehmer/innen:  Auszubildende des 1. Ausbildungsjahres

Teilnehmerzahl: 8 — 12 Auszubildende je Lehrgang

ID 081726b

& BGHM

Unterweisungsplan G-TSM/24

3.1 Arbeiten an stationaren Sagemaschinen

40 %

Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Arten und Aufbau von Ségeblattern und deren Kenn-
zeichnung kennen und S&geblétter unter Beriicksichti-
gung von Einsatzbereich, Schneidengeometrie und Wir-
kungsweise auswéhlen, insh. einteilige und Verbund-
werkzeuge

Sicherheitstechnische Einrichtungen/Vorrichtungen aus-
wahlen und nutzen, insb. Spaltkeil und obere Werkzeug-
verdeckung

Massivholz besdumen und von Breite ségen

Schmale Werkstiicke ablangen, insb. mit Spannelemen-
ten

Kurze Werkstiicke herstellen

Verdeckte Sageschnitte durchflihren, insb. Absetzen
Plattenwerkstoffe und sonstige Werkstoffe formatieren,
insb. Acrylglas

28.08.25 UNAB52 03 HZT

3.2  Arbeiten an Sagemaschinen

Arbeiten an Tisch- und Formatkreissdgemaschinen

Langssagen — Besdumen

Langssagen — von Breite sagen

- Querségen — Herstellen kurzer Werkstiicke

- Querséagen — Ablangen schmaler Werkstlicke

- Verdsckt sigen — Absstzen

Arbeiten mit dem Vorschubapparat

ID 081726¢

© BGHM
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Unterweisungsplan G-TSM/24

Bandsédgemaschine
= Sé&geblatter unter Berlicksichtigung des Kurvenradius

auswéhlen und Schrénkung priifen - Arbeiten an Bandsagemaschinen
= Schutzvorrichtungen flir gerade Schnitte, zum Auftrennen - Gerade Schnitte — Auftrennen
und Quersdgen nutzen, Hilfsmittel auswahlen, z. B.

- Gerade Schnitte — Quersagen
Schiebelade

= Schnitte zum Auftrennen durchflihren, insb. Holzpakete
= Geschweifte Werkstlcke herstellen

- Herstellen geschweifter Werkstlicke

ID 081726d

& BGHM

Unterweisungsplan G-TSM/24

3.2 Arbeiten an stationdren Hobelmaschinen 20%

Abrichthobelmaschine

= Arten von Abrichthobelmaschinen kennen, insb. Vor- und
Nachteile unterschiedlicher Messerwellen und -arten
Sicherheitstechnische Einrichtungen nutzen, insb. Bri-
ckenschutz und Vorschubapparat
Massivholz auswahlen und Uberpriifen. insb. auf Fremd- Arbeiten an Abrichthobelmaschinen
kérper, Aste, Sandkopf und Fehlstellen - Abrichten und Filgen breiter Werkstiicke
Massivholz durch Abrichten und Fligen unter Berlicksich- - Abrichten und Fiigen schmaler Werkstiicke
tigung des Faserverlaufs bearbeiten, insb. breite, - Abrichten kurzer Werkstiicks
schmale und kurze Werkstiicke herstellen

3.3 Arbeiten an Hobelmaschinen 250

Arbeiten an Dickenhobelmaschinen
Dickenhobelmaschine = Hobeln breiter Werkstiicke
Hobeln schmaler Werkstiicke
Hobeln kurzer Werkstiicke

= Arten von Dickenhobelmaschinen kennen, insb. Vor- und
Nachteile unterschiedlicher Messerwellen und -arten
Schutzvorrichtungen prafen, insb. Greiferriickschlagsi-
cherung

Mindestléange der 2u bearbeitenden Werkstlicke in Ab-
hangigkeit vom Vorschub bestimmen

Massivholz bearbeiten, z. B. breite, schmale und kurze
Werkstiicke herstellen

ID 081726e

28.08.25 UNAB52 03 HZT © BGHM
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Unterweisungsplan G-TSM/24

3.3 Arbeiten mit handgefiihrten Maschinen 30 %
Handkreisségemaschine Arbeiten mit Handkreissdgemaschinen
» Sageblatter auswahlen, insb. unter Beriicksichtigung der - Zuschneiden — Vollholz

Schneidengeometrie und Wirkungsweisen
Schutzverrichtungen nutzen, insb. Spaltkeil, Flihrungs-
schwert, Pendelhaube und Tauchs&ge

- Ortsveranderlichen Entstauber (Staubsauger) einsetzen
Massivholz ablangen

Holzwerkstoffe unter Verwendung von Fiihrungsschie-
nen zuschneiden

- Zuschneiden — Plattenwerkstoffe

Handstichsdgemaschine

Séageblatter fr Massivholz unter Berlicksichtigung des
Kurvenradius auswahlen

Ortsveranderlichen Entstauber (Staubsauger) einsetzen
- Geschweifte Werkstlicke herstellen

Arbeiten mit Handstichsagemaschinen
Herstellen geschweifter Werkstlicke

1D 081726f
& BGHM
Unterweisungsplan G-TSM/24
Handoberfrasmaschine
= Arten von Handoberfrasmaschinen kennen und nach
Einsatzbereichen auswahlen 3.4  Arbeiten mit Handoberfraismaschinen| 12,5
= Fraswerkzeuge auswéhlen, insb. Falzfraser, Nutfraser - Herstellen von Verbindungen (z.B. Gratverbindungen)
und Profilfraser - Frésen mit Schablonen
= Hilfsmittel auswahlen und einsetzen, insb. Kopierhillsen - Venwendung von Maschinenfihrungssystemen
und Fuhrungssysteme
= Ortsveranderlichen Entstauber (Staubsauger) einsetzen
= Werkstucke bearbeiten, z. B. Rundungen, Fasen und
Nuten
Formifedernutfrasmaschine
= Formfedernutfrasmaschinen kennen, insb. Nutfraser und
Harzgallenfraser 3.5  Arbeiten mit Formfedernutfrise| 26
= Hilfsmittel auswahlen und einsetzen, insb. Zwingen und - Herstellen von Formfederverbindungen
Bankhaken
= Ortsveranderlichen Entstauber (Staubsauger) einsetzen
= Massivholz und Plattenwerkstoffe bearbeiten, insb.
Formfederverbindungen herstellen
ID 0817269
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Unterweisungsplan G-TSM/24

] Ubelfrés- -bohrmaschi
Dibelfrés- und -bohrmaschine unterscheiden und nach
Einsatzbereichen auswahlen
Hilfsmittel auswéhlen und einsetzen, insb. Zwingen und
Bankhaken
Ortsverénderlichen Entstauber (Staubsauger) einsetzen
Massivholzverbindungen herstellen

= Ségebléatter unterscheiden und nach Einsatzbereich aus-
‘wéhlen

= Persdnliche Schutzausriistung (PSA) auswéhlen und an-
‘wenden, insb. (Vibrations-)Handschuhe

= Massivholz bearbeiten

Handschleif- und Handbandschileifmaschine
= Sicherheitstechnische Vorgaben kennen
= Ortsveranderlichen Entstauber (Staubsauger) einsetzen

* gusdubaiEnAbelslaeieNach) isslel,
= Massivholzflachen und —kanten bearbeiten

= Auswirkungen von Vibrationen kennen und vermeiden

3.7  Arbeiten mit Schleifmaschinen

Arbeiten mit Bandschleifmaschinen und Handschleifmaschinen|

- Schleifen von Flachen und Kanten (Vollholz)

Zeitrichtwerte
75
ID 081726h

W BGHM

Unterweisungsplan G-TSM/24

34 Arbeiten an stationédren Schleifmaschinen 5%
Kantenschleifmaschine

= Sicherheitstechnische Vorgaben kennen
= Massivholzkanten bearbeiten

28.08.25 UNAB52 03 HZT

3.7

Arbeiten mit Schieifmaschinen

Arbeiten mit Bar inen und Har

Schleifen von Flichen und Kanten (Vollholz)

Zeitrichtwerte
in%

75

ID 081726i

© BGHM
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Unterweisungsplan G-TSM/24

3.5 Arbeiten mit Bohrmaschinen 5%
Bohrmaschine

- Arten von Behrmaschinen kennen und nach Einsatzbe-
reichen auswahlen, insb. Stander- und Langlochbohrma- 3.6 Arbeiten mit Bohrmaschinen 7.5
schinen - Herstellen von Dilbelverbindungen

= Bohrwerkzeuge auswaéhlen und anwenden, insb. Spi- - Herstellen von Langlschem
ralbohrer, Scheibenschneider/Zapfenfraser, Langlochfra- - Arbeiten mit Bohrschablonen
ser und Forstnerbohrer - Einsatz ven ergenomischen Arbeitshilfen

Hilfsmittel zum Bohren auswéhlen und einsetzen, insh.
unter Beriicksichtigung des sicheren Fixierens
Bohrschablonen herstellen und anwenden
Verbindungen herstellen

ID 081726j

Kennziffer: G-TSM/24

v BG H M Integrative Bestandteile

Im Zusammenhang mit der Durchfihrung des Lehrgangs zu vermittelnde Fertigkeiten,

Kenntnisse und Fahigkeiten:

= Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit
- Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz prifen und beur-
= teilen, ergenomische Arbeitsweisen kennen und anwenden
U n te rwe Is u n g s p I a n G -TS M l24 - MaBnahmen zur Vermeidung von Gefahrdungen fiir sich und andere ergreifen
- Berufshezogene Arbeitsschi und Unfalk i hriften anwenden
- Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden
Verhaltensweisen bei Unfallen und Branden kennen und anwenden

Umweltschutz und Nachhaltigkeit

- Regelungen des Umweltschutzes anwenden, Belastungen fur Umwelt und
Gesellschaft erkennen und zu deren Vermeidung beitragen

- Materialien und Energie unter wirtschaftlichen, umweltvertraglichen und sozia-
len Gesichtspunkten der Nachhaltigkeit nutzen

- Abfalle vermeiden sowie Stoffe und Materialien einer umweltschonenden Wie-
derverwertung oder Entsorgung zufuhren

Betriebliche, technische und kundenorientierte Kommunikation

- T L 1, Normen, i und ar Regeln der
Technik anwenden

- Informationen beschaffen, aufbereiten, auswerten und dokumentieren

- Gespriche mit Kunden und weiteren Personen fiihren

Planen und Steuemn von Arbeitsablaufen

- Arbeitsschritte und -abliufe planen und vorbereiten

- Arbeits-, Mess- und Priifgeréte sowie Hilfsmittel nach Verwendungszweck und
L isungen auswahlen, it reinigen und pflegen
1 lisse i , i 1und beurteilen

- Ziele und Aufgaben von qualititssichernden MaRnahmen kennen

- Qualtitssichernde MaBnahmen unterscheiden und anwenden

Gemalk E des BIBB-H: husses ist zu berticksichtigen:

eine gestaltungsoffene und flexible Durchfiihrung vor Ort, die regionale, betriebli-

che und branchensp berii

die Zusammenstellung eines geeigneten Methodenmixes, der sich an den Lemvo-
raussetzungen und an den in der Berufsschule vermittelten Qualifikationen der
Teilnehmer orientiert

eine Orienti g an den Geschafts- und Arbeitsp 1 des Betriebes

ID 081727a

28.08.25 UNAB52 03 HZT © BGHM
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Unterweisungsplan TSM1/24

TSM1/24

TSM2

Handlungsorientiert

Zielorientiert

ID 081727b

W BGHM

Unterweisungsplan TSM1/24

Kennziffer: TSM1/24

UNTERWEISUNGSPLAN

fur einen Lehrgang der uberbetrieblichen beruflichen Bildung zur Anpassung an
die technische Entwicklung im

TISCHLERHANDWERK
Tischler/in (13270-00)

1 Thema der Unterweisung

Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen Il

2 Allgemeine Angaben
Lehrgangsdauer: 1 Arbeitswoche
Teilnahme: Auszubildende ab 2. Ausbildungsjahr

Teilnahmezahl: 6 - 12 Auszubildende je Lehrgang

28.08.25 UNAB52 03 HZT

1 Thema der Unterweisung

Sicheres Arbeiten an hinen
Tischirasmaschinen) Malinahmen der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes
des Umweltschutzes und der rationellen Energieverwendung beachten und
anwenden

Der Lehrgang baut auf den Grundiagen des TSM1-Lehrgangs auf

Im Zusammenhang mit der Durchfiihrung des Lehrgangs zusatzlich integriert zu
vermittelnde Qualiikationen:

» nach \ auswihlen und
bereitstellen,

» Heben von Lasten mit und ohne technische Hilfsmitie!
(nicht Krane und Fluribrderzeuge)

2 Allgemeine Angaben

1 Arbeitswoche
Teinehmerfinnen:  Auszubildende des 2. Ausbidungsjahres

Lehrgangsdauer

Teiinehmerzahl B = 12 Auszubildende je Lehrgang.

ID 0

© BGHM
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31

Unterweisungsplan TSM1/24

INHALT Zeitanteil
Arbeiten an stationdren Sdgemaschinen 25%
Pendelkreissage- und Ur iS54 ine

= Arten von Sageblattern und deren Kennzeichnung
kennen und auswahlen, insb. einteilige und
Verbundwerkzeuge

= Vollholz zuschneiden

3.2 Arbeiten an Sagemaschinen

Arbeiten an F - und
Handkreissdgemaschinen

- Zuschneiden von Vollholz
- Zuschneiden von Plattenwerkstoffen

ID 081727d

W BGHM

Unterweisungsplan TSM1/24

Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Arten und Aufbau von Ségeblattern kennen
Sicherheitstechnische Einrichtungen/Vorrichtungen
auswahlen und nutzen, insh. Vorschubapparat mit
Spaltkeil und obere Werkzeugverdeckung
Vorbereitende Arbeiten durchfiihren, insb. Massivholz
besaumen und von Breite sagen, schmale Werkstucke
mit Spannelementen ablangen, kurze Werkstlcke
herstellen sowie sicherheitsrelevante Fehlbedienungen
erkennen und korrigieren

Verdeckte Sageschnitte durchfahren, insb. Nuten und
Falze

Plattenwerkstoffe und sonstige Werkstoffe formatieren, u
a mineralische Werkstoffe

Schablonen herstellen und anwenden

Schragschnitie an Schmalflachen durchfuhren, insb. 45°-
Schnitte an Plattenkanten

Einsetzsagen durchfiihren

Arbeiten an Tisch- und Formatkreisségemaschinen|
- Langssagen — Besaumen
- Langssagen — von Breite sagen
- Quersagen — Herstellen kurzer Werkstiicke
- Quersagen — Ablangen schmaler Werkstiicke
- Verdeckt sagen — Absetzen, Nuten, Falzen
- Sagen mit Schablonen (Spannvorrichtungen, Einlegschablonen)

Einsetzsagen
- Ségen von Plattenwerkstoffen

Séagen von Winkeln

ID 081727e
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Unterweisungsplan TSM1/24

Bandsagemaschine

= Schutzvorrichtungen fur gerade Schnitte zum Auftrennen
und Quersagen nutzen sowie Hilfsmittel auswahlen und
einsetzen, z. B. Anlagewinkel, Keilschneidlade,
Vorrichtungen zum Rundholzschneiden

= Vorbereitende Arbeiten durchfuhren, z. B. geschweifte
Werkstucke herstellen

= Schnitte zum Auftrennen durchfithren, insb_ von hohen,
keilformigen und zum Kippen neigenden Werkstiicken

= Runde Werkstiicke auftrennen und ablangen

Arbeiten an Bandsdgemaschinen|
- Herstellen geschweifter Werkstlicke

- Auftrennen hoher Werkstucke Auftrennen von runden Werkstacken

- Ablangen von runden Werkstticken

ID 081727f
.
Unterweisungsplan TSM1/24
3.3 Arbeiten an Hobelmaschinen
32 Arbeiten an stationdren Hobelmaschinen 15% - Hobeimesserwechsel 17.5
Abrichthobelmaschine Arbeiten an Abrichthobelmaschinen
= Sicherheitstechnische Einrichtungen nutzen - Abrichten und Fugen breiter Werkstiicke
= Massivholz auswahlen und tberprafen - Abrichten und Fugen schmaler Werkstiicke
= Bretter und Leisten mit kleinem Querschnitt abrichten _ Abrichten kurzer Werkstacke
und fugen, Winkligkeit tberprufen sowie Hilfsanschlag
anwenden
= Fehler erkennen und beheben, insb. Endschlag
= Messerwechsel durchfihren, insb. unter
Berucksichtigung der Rustzeiten
Dickenhobelmaschine Arbeiten an Dickenhobelmaschinen|
= Schutzvorrichtungen prifen - Hobeln breiter Werkstucke
= Mindestlange der zu bearbeitenden Werksttcke in - Hobeln schmaler Werkstucke
Abhangigkeit vom Veorschub bestimmen _ Hobeln kurzer Werkstucke
= Massivholz bearbeiten, insb. unter Verwendung von
Schablonen - Hobeln mit Schablonen
= Messerwechsel durchfuhren, insb. unter
Berlcksichtigung der Rastzeiten
ID 0817279
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33 Arbeiten mit handgefiihrten Maschinen 10 %

Handkreissagemaschine
Sageblatter auswahlen
Schutzvorrichtungen nutzen - Zuschneiden - Plattenwerkstaffe
= Ortsveranderlichen Entstauber (Staubsauger) einsetzen - Einsetzségen
= Holz- und mineralische Werkstoffe zuschneiden, insb.

unter Verwendung von Fihrungsschienen
= Einsetzschnitte unter Verwendung von

Fuhrungsschienen durchfiihren

Arbeiten mit Handkreissiagemaschinen

Handstichsagemaschine

Séageblatter unter Berticksichtigung des Werkstoffes und
Kurvenradius auswéahlen

‘Ortsveranderlichen Entstauber (Staubsauger) einsetzen
Vorbereitende Arbeiten durchfahren, u. a. geschweifte
Werkstacke herstellen

= Fuhrungssysteme einsetzen, insb. Zirkel und Schiene

Handoberfrasmaschine
» Einsatzbereiche von Schneidwerkzeugen kennen und
Wechsel an Fraswerkzeugen durchfuhren
= Hilfsmittel auswahlen und einsetzen, insb. Zirkel
= Ortsveranderlichen Entstauber (Staubsauger) einsetzen
» Schablonen herstellen

ID 081727h
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Unterweisungsplan TSM1/24

34 Arbeiten an stationdren Frasmaschinen 45 %

Tischfrasmaschine 3.4 Arbeiten an Tischfrasmaschinen 425
Sicherheitstechnische Einrichtungen kennen und
einsetzen, insbh. Vorschubapparat, Spannlade und
Ruckschlagsicherung
Fras- und Schneidwerkzeuge kennen
Schneidenwechsel an Fraswerkzeugen durchfihren - Einsetzfrasen
Bearbeitungsverfahren unterschiedlicher Werkstoffe - Schlitzarbeiten
unter Berucksichtigung der jeweiligen Drehzahlbereiche
kennen und anwenden sowie optimale
Schnittgeschwindigkeit ermitteln und einstellen
Frasmaschine rasten und einstellen
Langs- und Querfrasungen durchfihren, insh. Falzen,
Nuten, Schlitzen und Profilieren
Einsetzfrasungen unter Anwendung entsprechender
Hilfsmittel durchfahren
Kleine Werkstucke und zum Kippen neigende
Werkstucke frasen
Geschweifte Werkstiicke frasen, insb. unter Verwendung
von Anlaufringen und Schablonen

- Schneidenwechsel an Fraswerkzeugen

Frasen von Langsseiten

Frasen von Querseiten

- Frasen geschweifter Werkstiicke
Frasen mit Schablonen

Frasen kleiner Werkstucke

ID 081727i
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Unterweisungsplan TSM1/24

35 Arbeiten an stationdren Schleifmaschinen 5% 3.5 Arbeiten mit Schleifmaschinen 25
Langband- und Breithandschleifmaschine Arbeiten mit stationi if- und K i i
= Sicherheitstechnische Vorgaben kennen und - Schleifen von Flachen und Kanten (Vollholz und Plattenwerkstoffe)

beriicksichtigen

+ Massivholzflachen und -kanten bearbeiten Arbeiten mit Handschleifmaschinen

Schieifen von Flachen und Kanten (Vollholz und Plattenwerkstoffe)

ID 081727]

Kennziffer: G-TSM/24

v BG H M Integrative Bestanditeile

Im Zusammenhang mit der Durchfilhrung des Lehrgangs zu vermittelnde Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten:

Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit
Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz prafen und beur-
H teilen, ergonomische Arbeitsweisen kennen und anwenden
U n te rwe Is u n g s p I a n TS M 1 l24 - Malinahmen zur Vermeidung von Gefahrdungen fir sich und andere ergreifen
- Berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfall v hriften 1
- Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden
- Verhaltensweisen bei Unfallen und Branden kennen und anwenden

= Umweltschutz und Nachhaltigkeit
- Regelungen des Umweltschutzes anwenden E!elaslungen fiir Umwelt und
Gesellschaft erk und zu deren
- Materialien und Energie unter wirtschaftlichen, umweltvertraglichen und sozia-
len Gesichtspunkten der Nachhaltigkeit nutzen
- Abfille vermeiden sowie Stoffe und Materialien einer umweltschonenden Wie-
derverwertung oder Entsorgung zufihren

- Be\nsbllche |e:hn|sche und kundenorientierte Kommunikation
- 1, Normen, Vorschriften und anerkannte Regeln der
Technlk anwenden
- lit , auswerten und dekumentieren
- Gespmchs mit Kunden und weiteren Personen fiihren

- Planen und Steuemn von Arbeitsablaufen
- Arbeitsschritte und -ablaufe planen und vorbereiten
- Arbens— Mess- und Priifgerate sowie Hilismittel nach Verwendungszweck und
B ingen ahlen, b llen, reinigen und pflegen
- Arbeitsergebnisse kontrollieren, dokumenneren und beurteilen
- Ziele und Aufgaben von qualitatssichernden Malnahmen kennen
- Qualititssichernde MaBnahmen unterscheiden und anwenden

Gemal Empfehl des BIBB- husses ist zu bert

eine gestaltungsoffene und flexible Durchfihrung vor Ort, die regionale, betriebli-
che und branchenspezifische Besonderheiten beriicksichtigt

die Zusammenstellung eines gee\gne(en Melhudsnmlxes der slch an den Lermvo-
raussetzungen und an den in der Berufs der
Teilnehmer orientiert

eine Orienti g an den Geschafts- und Arbeitspi des Betriebes

ID 081728a
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Unterweisungsplan TSM2/24

TSM2/24 TSM3
Handlungsorientiert Zielorientiert
Kettensage Montagebereich entfallt
Sicherheitsgeschirr entfallt

ID 081728b

W BGHM

Unterweisungsplan TSM2/24

1 Thema der Unterweisung

Kennziffer: TSM2/24 i Arbeiten an

Eigenstindiges  Arbeflen unier Beachiung der Sicherhed und  des
Gesundheitsschutzes.

Der Lahrgang baut auf den Grundlagen der Lehrgange TSM1 und TSMZ auf
1m Zusammenheng mi der Durchiurung des Lehrgangs zusstzlich integriert zu
vermitieinge Qusitkationen:
fur einen Lehrgang der uberbetrieblichen beruflichen Bildung zur Anpassung an = Fertigungszeichnungenesen” und amwenden®

die technische Entwicklung im ATDBISHIAIZ Unter BOUCKSIKIIGUNQ 065 AURIGES Vorbereten
Arbeilsschwite pianen (Arbesabiaufpianung)

UNTERWEISUNGSPLAN

TISCHLERHANDWERK
Tischler/in (13270-00)

Arbiilsvorbersitung* (Sticklisten, Malerallistan, Hilfsmittel)
Ergebnissicherung (Qualitalssicherung)

Messgerale sowse Hillsmittsl nach Venwendungszweck
suswahlen und beretsieden

. ~ Hotion von Lasten mit und ohne teehnische Anmeskung:
1 Thema der Unterweisung - Hebehilten im Lehrgang soilen Werksticke (Ganzheasaufgabe) fir die Tatigheitshersiche.
% Bou- bzw. Mibelischler) herpectsll wesden (jeder Lehring mindestans 1 Stick
Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen IlI ¥/ (nichi Krane und Fhsitroce] ‘odar im Team mehrere Stiicke)
# Handhabin von Sicharhellsgeschin ‘Abmessung und Fom werdén durch FerigungszennuNgen vorpegeoen
*Die " kBinen: In der Aurchgefinrl werden.  gie werstocke und Abeten des Lehiganges weiden von der BGHM in
2 Allgemeine Angaben Abstmmung mit dem Bundesverband Tischler Schreiner Deutschiand
orgegeben
Lehrgangsdauer 1 Arbeitswoche 2 Allgemeine Angaben Bin Lefwgangstainchmer erarbeilan e ginsigete (ralionalle v sichers)
! : Bearbsiungsetiode, Sie slelen el eforderiche  Schasloen  und
Teilnahme: Auszubildende ab 2. Ausbildungsjahr Lefwgangsdauer- 1 Arbsitswoche Verichtungen im Lehegang sslbst her
Teinehmerinaen 5 dem 2 e soll bem Zuschnilt i Lagerbersch und an
Teilnahmezahl: 6 - 12 Auszubildende je Lehrgang ainam Modall aus dsm Montagebareich (z.B. Dachienster) singesetzt werdn.

Teinchmerzahl. 8 - 12 Auszubidende je Lewgang

ID 081728¢
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Unterweisungsplan TSM2/24

3 INHALT Zeitanteil
31 Arbeiten mit Sdgemaschinen 20 %
3 - gskapp- . — . .
Pende/krefsr Untemschkmis Gehrungskapp- und 3.2 Arbeiten an stationdren Sdgemaschinen| 250
Auslegerkreissdgemaschine
* Werksticke ablangen Arbeiten an Pendelkreissage-, Untertischkappkreissége-,
= Gehrungsschnitte durchfiihren, insbesondere mit der ige- und issd linen
Gehrungskappsage - Ablangen und Gehrungsschnitte mit Kappsagemaschine
Handkreis- und Handkettensagemaschine Arbeiten an Tisch- und Formatkreissdgemaschinen
= Spezielle personliche Schutzausriistung (PSA) kennen Arbeiten an Bandsdgemaschinen
und anwenden _ . N
= FEinsatzbereiche bei der Montage kennen 3.3 Arbeiten mit f ten 78
= Unterschiedliche Maschinenarten unter Bericksichtigung Arbeiten mit Handkreissagemaschinen
von Gefahrstoffen und des Umweltschutzes kennen und
einsetzen Arbeiten mit Handkettenmaschinen
= Sicherheitstechnische Einrichtungen kennen und - Zuschneiden von Vollholz
anwenden - Einsatz bei Montagearbeiten
= Werkzeuge unter Berlicksichtigung des Werkstoffes
auswahlen, insb. fur Langs- und Querschnitte
= Ablangen, insb. von Schnittholz, Seitenware und
Plattenwerkstoffen
ID 081728d
Unterweisungsplan TSM2/24
32 Teile und Er mit Holzbear hi 80 % 3.4 Arbeiten an Hobelmaschinen 17,8
herstellen
N Arbeiten an Abrichthobelmaschinen
= Holz, Holzwerkstoffe und sonstige Werkstoffe nach _ ) )
gestalterischen und funktionalen Aspekten auswahlen Arbeiten an Dickenhobelmaschinen
) Standﬂf@—lezbearbellur{ggmaschmen unter 3.5 Arbeiten an Tischfrismaschinen 328
Berucksichtigung von Prazision und Effizienz auswahlen
und e\nﬂsetzen‘ insb. Tisch- und Formatkreissagen und 3.6 Arbeiten mit Handoberfraismaschinen 5,0
Tischirasmaschinen
» Werkzeuge unter Beriicksichtigung des Werkstoffs - Herstellen von Schablonen
auswahlen und einsetzen, u. a. Fraser und Sageblatter
A i i 50
= Standard-Holzbearbeitungsmaschinen und Werkzeuge 3.7 (bEHSNANAEhEEChien
entsprechend der herzustellenden Verbindung - Arbeiten an Langlochbohrmaschinen
auswahlen und einsetzen, insb. Standerbohrmaschinen - Arbeiten mit Handbohrmaschinen
= Schleifmaschinen unter Bertcksichtigung der zu _ ) . .
bearbeitenden Oberflachen auswahlen und einsetzen 3.8 Arbeiten mit Schleifmaschinen 25
= Erzeugnisse zusammenbauen und komplettieren Arbeiten mit stationaren Bandschleifmaschinen und Handschleifmaschinen
ID 081728e
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Kennziffer: G-TSM/24

w BG H M Imegrative Bestandteile

mit der Durchfithrung des Lehrgangs zu vermittelnde Fertigkeiten, |
Kenmnlsse und Fahigkeiten
- Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit
- Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz priifen und beur-
H teilen, ergonomische Arbeitsweisen kennen und anwenden
U n te rwe Is u n g s p I a n TS M 2 24 - MaBnahman zur Vermeidung von Gefahrdungen fir sich und andere ergreifen
- Berufsbezogene it - und Unl:sll erhil anwenden
- Vorschriften des vorb den Br den
- Verhaltensweisen bei Unfallen und Branden kennen und anwenden

Umweltschutz und Nachhaltigkeit
= Regel des Umweltsch

anwenden, B 1 fir Umwelt und
Gesellschaft erkennen und zu deren Vermeidung beitragen

- Materialien und Energie unter wirtschaftlichen, umweltvertraglichen und sozia-
len Gesichtspunkten der Nachhaltigkeit nutzen

- Abfalle vermeiden sowie Stoffe und Materialien einer umweltschonenden Wie-
derverwertung oder Entsorgung zufiihren

Betriebliche, technische und kundenorientierte Kommunikation

- Technische Unterlagen, Normen, Vorschriften und anerkannte Regeln der
Technik anwenden

- Informationen beschaffen, aufbereiten, auswerten und dokumentieren

- Gesprache mit Kunden und weiteren Personen flihren

Planen und Steuern von Arbeitsablaufen
Arbeitsschritte und -ablaufe planen und vorbereiten

- Arbeits-, Mes& und Priifgerate sowie Hilfsmittel nach Verwendungszweck und
Be-\ 1 auswahlen itstellen, reinigen und pflegen

- i und beurteilen

- Zlele und Auigaben von qualnavsslchemden MaBnahmen kennen

- und anwenden

Gemal Empfehlungen des BIBB-Hauptausschusses ist zu beriicksichtigen:

eine gestaltungsoffene und flexible Durchfithrung vor Ort, die regionale, betriebli-
che und branchenspezifische Besonderheiten beriicksichtigt

die Zusammenstellung eines geeigneten Methodenmixes, der sich an den Lemvo-
raussetzungen und an den in der Berufsschule vemmittelten Qualifikationen der
Teilnehmer orientiert

eine Orienfierung an den hafts- und itsp des Betriebes

ID 081728f

Haben Sie Fragen?
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